高等职业教育模具设计与制造专业教学基本要求

专业名称  模具设计与制造
专业代码  580106 
招生对象
普通高中毕业生、中职毕业生
学制与学历
三年制，专科
就业面向
本专业毕业生初始就业岗位为模具制造各加工工种岗位、模具装配与维修岗位等；积累工作经验后升迁就业岗位为模具设计师、模具工艺师、模具制造技师等岗位。根据就业地产业发展需求及企业实际岗位需求，还可在相近的机械制造各加工工种岗位、机械工艺师、机械制造技师等岗位就业。

培养目标与规格

一、培养目标

本专业培养德、智、体、美、劳全面发展，适应现代制造业需要，主要面向模具制造各加工工种、模具装配与维修、模具设计、模具制造工艺等岗位，兼顾机械制造工艺、机械产品结构设计等岗位的高端技能型人才。

模具制造各加工工种岗位主要包括车、铣、磨、线切割、电火花成型、数控等工种的加工操作岗位，与模具装配工、模具维修工等构成本专业毕业生初始就业岗位群。
毕业生经过三年左右的工作经验累积或进修，可升迁至模具设计师岗位从事冷冲压模具及塑料模具设计工作，升迁至模具制造工艺师与模具制造技师岗位从事模具零件制造工艺编制及实施、模具装配工艺编制及实施、模具调试与维修等工作。

二、培养规格

本专业的职业核心能力主要有：

在掌握车、铣、磨、钳等常用机械加工工种的工艺及操作技能基础上，重点掌握线切割、电火花成型工种的工艺及操作技能，了解电腐蚀等模具特种加工工艺。
在掌握模具零件加工工艺编制、模具装配工艺编制技能基础上，形成组织与实施模具制造、模具调试和模具维修的能力。
在掌握冷冲压工艺及模具设计、塑料成型工艺及模具设计基础上，形成模具设计技能，基本掌握塑料模流分析、板料成形数值模拟等先进模具设计技术。
毕业生的基本素质、知识、能力、职业态度要求主要有：

1.毕业生的基本素质要求

（1）具有合格的思想政治和道德素质；

（2）具有健康的身体素质；

（3）具有乐观、积极向上的生活态度和不怕挫折的心理素质；

（4）具有较强的口头、书面表达能力和沟通能力。

2.毕业生知识要求

（1）具有必备的文化基础及专业知识；

（2）了解党和国家治国理念及其政策；

（3）了解专业领域范围内的劳动力市场现状；

(4）熟悉国家的就业政策及地方创业鼓励措施。
3.毕业生能力要求

(1）具有模具设计与制造专业就业面向岗位的工作能力，能够按企业要求顺利完成岗位工作任务；

(2）具有在模具设计与制造专业领域就业能力，并具有一定的职业生涯发展空间；

(3）具有主动适应企业产品结构调整及产业升级的能力，可以胜任企业新岗位；

(4）具有经过短期的经验积累或进修，向更高要求的职业岗位迁移的能力。

4.毕业生职业态度要求

（1）具有较强的团队协作、敬业勤业意识，诚实守信；

(2）具有公民的责任意识、社会活动组织、参与意识；

(3）具有较强的安全生产、节省成本、团队协作、敬业勤业意识。

职业证书

模具设计与制造专业所面向的职业技能证书种类如表1所示。毕业生必须至少取得表中所列必考职业资格证书中的一种，方可准予毕业。毕业生也可以根据自身就业意向和所在区域产业发展状况，在此基础上增考其他职业资格证书。

表1  模具设计与制造专业所面向的职业技能证书表

	序号
	证书名称
	等级
	发证单位
	备注

	1
	模具制造工
	国家职业资格四级
	省（市）人力资源和社会保障厅（局）

省（市）职业技能鉴定中心
	必考

	2
	工具钳工
	国家职业资格四级
	省（市）人力资源和社会保障厅（局）

省（市）职业技能鉴定中心
	必考

	3
	电切削工
	国家职业资格四级
	省（市）人力资源和社会保障厅（局）

省（市）职业技能鉴定中心
	必考

	4
	模具设计师
	国家职业资格三级
	省（市）人力资源和社会保障厅（局）

省（市）职业技能鉴定中心
	必考

	5
	数控铣操作工
	国家职业资格四级
	省（市）人力资源和社会保障厅（局）

省（市）职业技能鉴定中心
	选考

	6
	加工中心操作工
	国家职业资格四级
	省（市）人力资源和社会保障厅（局）

省（市）职业技能鉴定中心
	选考


课程体系与核心课程（教学内容）

一、课程体系的架构与说明

模具设计与制造专业课程体系中共有四类课程。
第一类是实践导向的专业课程。

包括冷冲压工艺与模具设计、塑料成型工艺与模具设计、模具制造工艺编制、模具制造综合实训、模具零件数控加工与编程、冲压与塑料成型机械等6门课程。
冷冲压工艺与模具设计、塑料成型工艺与模具设计、模具制造工艺编制、模具制造综合实训等课程理论实践高度融合，构成了4门专业核心主干课程，其中模具制造综合实训课程总学时4周，需分组，各组完成一副完整模具（冲模或塑模）的制造、装配与调试项目，是专业综合实训课程。
第二类是职业素养培养为主导的校外实习。

设置了“看企业讲专业认识实习”（入学初）和“毕业实习”（毕业前）共2个校外实习项目。鼓励大二期间学生利用暑假到企业“短期顶岗实习”。
第三类是职业技能考核为主导的实训课程。

由钳工实训、机加工实训、模具电加工实训、数控机床操作实训等系列课程构成。

可选择钳工实训、模具电加工实训或数控机床操作实训课程或者与相关课程综合，作为“双证融通”教育教学内容，帮助学生获得工具钳工、电切削工或数控操作工、模具制造工的中级或以上职业资格证书。
第四类是可发展能力培养为主导的基础课程。

由两课、数学、英语、体育、计算机应用基础、机械制图、机械设计基础、工程材料及热成型基础、互换性与测量技术基础、电工基础、电子技术、产品三维造型与装配等课程组成。
专业课程体系中，设置了3个校外实习项目(供参考)以及5门职业技能考核系列实训课程。建议冷冲压工艺与模具设计、塑料成型工艺与模具设计、模具制造工艺编制、模具零件数控加工与编程、冲压与塑料成型机械等5门课程采用以实践为主导的教学方案。

二、专业核心课程简介

专业核心课程简介见表2。

表2 专业核心课程及其主要内容

	序号
	课程名称
	课程主要内容
	建议学时

	1
	冷冲压工艺与模具设计
	讲授冷冲压的基本原理、基本工艺及模具结构，冷冲压工艺规程编制方法，冷冲模材料和热处理硬度选用，典型复合模设计和少数工步级进模设计，冷冲模安装与调试方法。运用CAD软件设计一副完整冲压模。
	96

	2
	塑料成型工艺与模具设计
	主要讲授塑料工艺及成型的基本原理，常用塑料及工艺制品的工艺特性，塑料模塑的成型工艺及模具结构，塑料成型工艺规程编制方法，塑料模安装与调试方法，塑料制品缺陷分类与分析。运用CAD软件设计一副完整注射模。
	96

	3
	模具制造工艺编制
	主要讲授模具零件的机械加工工艺的基本理论，工艺计算，加工工艺编制；零件正确安装方法，加工表面质量分析，模具零件常用加工方法；模具特种加工（冷挤压、超塑性、超声波加工等），模具装配工艺编制。
	96

	4
	模具制造综合实训
	编制模具零件加工工艺；按模具零件图纸及工艺过程，加工出符合要求的模具零件；编制冲（塑）模具的装配工艺，并按工艺要求装配冲（塑）模具；完成模具在机床上的安装、调整及试模；对试模零件进行试模检验。
	4周


说明：

各校也可以根据各自区域产业发展状况和人才培养方案安排专业核心课程。专业核心课程一般不多于5门。

三、教学进程安排及说明

根据上述课程体系构建思路，具体课程安排建议见表3。

表3 教学内容安排表

	序号
	课程名称
	建议学时
	第一学期
	第二学期
	备注

	第一学年

	1
	军训
	2周
	
	
	

	2
	两课+形势政策教育
	24+（4）
	24+（4）
	
	

	3
	体育
	32
	32
	
	

	4
	数学
	64
	64
	
	

	5
	计算机应用基础
	48
	48
	
	

	6
	英语
	64
	64
	
	

	7
	机械制图
	64
	64
	
	

	8
	看企业讲专业认识实习
	1周
	1周
	
	

	9
	钳工实训
	2周
	2周
	
	

	
	平均周学时

（教学周数18）
	300+5周
300/13=23.1
	
	

	10
	两课+形势政策教育
	24+（4）
	
	24+（4）
	

	11
	体育
	32
	
	32
	

	12
	数学
	48
	
	48
	

	13
	英语
	48
	
	48
	

	14
	机械制图
	48
	
	48
	

	15
	机械设计基础
	80
	
	80
	包含机械设计、工程力学等相关内容

	16
	工程材料与热成型基础
	32
	
	32
	

	17
	机加工实训
	2周
	
	2周
	车、铣、刨、磨

	18
	机械制图测绘
	1周
	
	1周
	

	
	平均周学时

（教学周数18）
	316+3周
316/15=21.1
	

	第二学年

	19
	两课+形势政策教育
	32+（4）
	32+（4）
	
	

	20
	产品三维造型与装配
	48
	48
	
	使用软件自定

	21
	电工基础
	48
	48
	
	

	22
	互换性与测量技术基础
	48
	48
	
	

	23
	冷冲压工艺与模具设计
	96
	96
	
	其中16学时运用CAD软件设计一副完整冲模

	24
	冲压与塑料成型机械
	32
	32
	
	

	25
	机械设计基础课程设计
	1周
	1周
	
	

	26
	冷冲模拆装
	1周
	1周
	
	

	
	平均周学时

（教学周数18）
	308+2周
308/16=19.3
	
	

	27
	两课+形势政策教育
	32+（4）
	32+（4）
	
	

	28
	电子技术
	48
	
	48
	

	29
	模具制造工艺编制
	48
	
	48
	

	30
	塑料成型工艺与模具设计
	96
	
	96
	其中16学时运用CAD软件设计一副完整注射模

	31
	冲压与塑料成型机械
	48
	
	48
	

	32
	塑料模拆装
	1周
	
	1周
	

	33
	模具电加工实训
	2周
	
	2周
	

	34
	顶岗实习
	8周
	
	8周
	可安排在暑期进行短期实习

	
	平均周学时

（教学周数18）
	276+3周+8周
276/15=18.4
	

	第三学年

	35
	模具制造工艺编制
	48
	48
	
	

	36
	模具零件数控加工与编程
	64
	64
	
	

	37
	模具专业英语
	32
	32
	
	

	38
	数控机床操作实训
	2周
	2周
	
	

	39
	模具制造综合实训
	4周
	4周
	
	

	
	平均周学时

（教学周数18）
	144+6周
144/12=12
	

	40
	毕业设计
	8周
	
	8周
	

	41
	毕业实习
	10周
	
	10周
	

	
	平均周学时

（教学周数18）
	18周
	
	
	

	总计
	1344+45周
	
	
	

	专业拓展课、选修课
	1
	塑料成型模流分析
	32
	
	
	建议使用moldflow软件

	
	2
	板料成形数值模拟
	32
	
	
	建议使用dynaform或autoform软件

	
	3
	压铸模设计
	32
	
	
	

	
	4
	快速成形技术
	32
	
	
	

	
	5
	模具生产管理
	32
	
	
	


说明：

①各校也可以根据服务区域产业发展需求和专业特色增加或替换除专业核心课程以外的其它课程。

②建议安排理论课教学和理实一体化教学总课时在1600～1800学时，实践教学课时不低于三年教学总课时的40%。

专业办学基本条件和教学建议

一、专业教学团队

专业教师配备标准：按一个年级2个教学班，每个教学班40名学生，三个年级240名学生数，专业至少需配备教师12名，专业生师比达到20：1左右。
师资结构：专任教师中，专业基础课和专业课中双师素质教师不低于50%。兼职教师数占专业课与实践指导教师合计数之比不低于10%。企业兼职教师承担教学课程学时比例应不低于专业课程总课时的30%。

二、教学设施

根据专业服务的区域与行业的不同，所学的模具类型不同，模具设计与制造专业实验实训基地条件要求会有所差异。专业教学设施基本要求如下：

1．校内专业实训基地

模具设计与制造专业校内专业实训基地基本要求见表4。

表4 校内专业实训基地基本要求

（仪器设备可根据在校生数量和其它专业共享程度适当增减）

	序号
	名称
	基本配置要求
	功能说明

	1
	模具CAD/CAM实训室
	网络环境，1套投影设备、50台微机与CAD/CAM软件，若干外设。
	具备一体化教室功能，为《机械制图》、《产品三维造型与装配》、《冷冲压工艺与模具设计》和《塑料成型工艺与模具设计》等课程教学和专业软件应用水平鉴定提供条件。

	2
	钳工实训室
	40个钳工工作台、配套工具和钻床等
	为《钳工实训》等课程教学和钳工技能水平鉴定提供条件。

	3
	机加工实训室
	10台车床、10台铣床、5台平面磨床/外圆磨床及若干辅具。
	为《机加工实训》等课程教学和车/铣/磨工技能水平鉴定提供条件。

	4
	数控实训室
	1套投影设备、5台数控车床、10台数控铣床/加工中心、5台数控快走丝线切割机、5数控电火花成型机及若干辅具。
	具备一体化教室功能，为《数控机床操作实训》、《模具电加工实训》、《模具零件数控加工与编程》等课程教学和数控铣（加工中心）/电加工工技能水平鉴定提供条件。

	5
	模具陈列与拆装实训室
	1套投影设备、40套模具、20个钳工工作台及配套工具。
	具备一体化教室功能，为《冷冲模拆装》、《塑料模拆装》、《冷冲压工艺与模具设计》和《塑料成型工艺与模具设计》等课程教学提供条件。

	6
	模具生产性实训室
	1套投影设备、2台铣床、1台平面磨床、2台精密小型成型磨床、2台加工中心、2台数控快走丝线切割机、1台数控慢走丝线切割机、4数控电火花成型机及若干辅具，注射机1台、液压机1台、冲床1台及外围设备，并具备企业生产管理环境。
	为《冷冲压工艺与模具设计》和《塑料成型工艺与模具设计》、《模具制造综合实训》等课程教学提供条件。


说明：

①校内实训基地条件应基本满足模具专业相关工种的职业资格鉴定需要。

②各学校亦可以参照机械设计制造类专业教学指导委员会制定的“‘模具设计与制造专业领域的实训基地实训项目与设备配置’建议方案” 的指导要求建设校内专业实训基地。

③实验实训装备条件投入应大于3000元/生。

④实验、实训室生均面积应符合教育部有关规定，即为8M2/生左右。

2.校外实训基地

依托行业，与技术和管理水平先进的模具企业紧密合作,建立校外实训基地，形成对校内实训基地的有效补充。为学生生产性实训和顶岗实习、专职教师的“双师”素质培养提供场所，为专业课程建设提供软资源支持和保障。本专业校外实训基地不得少于5家。

三、教材及图书、数字化（网络）资料等学习资源

逐步建立有利于学生自主学习、内容丰富、使用便捷、更新及时的数字化专业学习资源和其他学习资源。

四、教学方法、手段与教学组织形式建议

专业核心课程实行任务驱动、项目导向等多种形式的“做中学、做中教” 教学模式。亦可采用教育部组织开发的模具专业教学资源库资源辅助教学。

五、教学评价、考核建议

1.评价的模式

终结性评价与过程性评价相结合；个体评价与小组评价相结合；理论学习评价与实践技能评价相结合，素质评价-知识评价-能力（技能）评价并重。

2.评价的方式

建立多样化的评价方式。书面考试、观察、口试、现场操作、提交案例分析报告、工件制作等，进行整体性、过程性评价。有条件的课程，可吸纳更多行业企业和社会有关方面组织参与考核评价。

继续专业学习深造建议
可通过专升本的形式接受本科专业学习，通过社会培训提升专业技能能力。
